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Настоящий стандарт распространяется на слесарные тиски с 
ручным приводом с шириной губок от 63 до 200 мм, изготовляе
мые для нужд народного хозяйства и для экспорта 

Стандарт не распространяется на слесарные тиски быстросъем-
ные с устройством для крепления типа струбцины, эксцентрика, 
пневмоприсоса и т. п. 

Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1279—78 
и СТ СЭВ 1280—78. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 

1.1. Тиски-должны изготовляться трех типов: 
1 —тиски общего назначения; 
2 — тиски с поворотной губкой для фасонных деталей; 
3 — тиски с дополнительными губками для труб. 
1.2. Тиски всех типов должны изготовляться в четырех испол

нениях: 
1 — поворотные без ускоренного холостого хода; 
2 — поворотные с ускоренным холостым ходом; 
3 — неповоротные без ускоренного холостого хода; 
4 — неповоротные с ускоренным холостым ходом. 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 



С. 2 ГОСТ 4045—75 

1.3. Основные размеры тисков всех типов и исполнений должны 
соответствовать указанным на черт. 1—3 и в табл. 1. 

П р и м е ч а н и е . Черт. 1—3 конструкцию тисков не устанавливают. 

Тип 1 

* Размер для справок. 

Черт. 1 
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мм 
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Т а б л и ц а 1 
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Продолжение табл. 1 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я тисков типа 1, ис
полнения 1 с шириной губок 140 мм с корпусными деталями из 
стали: 

Тиски 7827-0259 ГОСТ 4045—75 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Материал и твердость деталей тисков должны соответст
вовать указанным в табл. 2. 

Т а б л и ц а 2 

(Измененная редакция, Изм. № 3) . 
2.1а. Тиски должны изготавливаться в соответствии с требо

ваниями настоящего стандарта, а для продажи через розничную 
торговую сеть и образцам, утвержденным в установленном по
рядке. 

(Введен дополнительно, Изм. № 3) . 
2.2. Допускается изготовлять детали тисков, перечисленных в 

п.2.1. из других материалов с механическими свойствами не ниже, 
чем у материалов, указанных в табл. 2. 

П р и м е ч а н и я : 
По заказу потребителей допускается изготовлять: 
1) (Исключен, Изм. № 2 ) ; 
2) ходовой винт — без закалки, при этом стальная гайка винта должна 

иметь твердость не менее 26 HRCэ. 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 
2.3. (Исключен, Изм. № 2). 


